Skiarande bearbetning/slipning

Verktygsstal dr designade for att ha goda mekaniska

egenskaper, bra polerbarhet och hég nétningsbestindighet.

For att uppna dessa krav sa ar stalen mycket rena,d v s
mangden icke metalliska inneslutningar sasom oxider och

sulfider @r liten. Vidare har stalen ett hogt legeringsinnehall.

Detta gor att verktygsstalen ibland kan uppfattas som
svara att bearbeta med ett skdrande verktyg. For att
underlitta bearbetningen kravs att verktygsvalet sker
med omsorg. En faktor som har stor inverkan pa ett
materials skirbarhet ar dess hardhet. Nedanstaende
figur visar schematiskt vilken inverkan hardheten har

pa skdrbarheten vid svarvning. Fér de lagre legerade
verktygsstalen av typ Uddeholm Impax och Uddeholm
Orvar 2M/Supreme sa har man ett linjart samband
mellan arbetsmaterialets hardhet och dess skirbarhet.
De hogre legerade kallarbetsstalen har ett liknande linjart
samband. Skdrbarheten dr dock pa en lagre niva for dessa
verktygsstal.

Dessa stal innehaller varierande méngd harda karbider,
vilka orsakar en stor nétning pa skarverktygen. Vid
bearbetning av dessa stal 4ar det fordelaktigt att anvanda sig
av belagda hardmetall- och snabbstalsverktyg. Vid slipning
av de karbidrika stalen i hirdat tillstaind b6r man om
mojligt anvanda bornitridslipskivor.

Uddeholm har ett valutrustat skiarbarhetslaboratorium
och vi arbetar kontinuerligt med att prova nya typer
av pa marknaden férekommande skdrande verktyg for
att kunna ge relevanta skirdatarekommendationer och
bearbetningsrad till vara kunder.

MATERIALHARDHETEN OCH KARBIDHALTENS INVERKAN PA SKARBARHETEN

VID SVARVNING | ETT URVAL AV VERKTYGSSTAL.
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Pa produktprogrammet har Uddeholm ett flertal olika typer av verktygsstal och hur dessa forhaller sig till varandra i fraga

om skidrbarhet visas i tabell pa nista sida.
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Skdrbarhet - verktygsstal i leveranstillstand

VANADIS 10 H

VANADIS 6

VANADIS 30

SVERKER 3

ELMAX

VANADIS 23

VANADIS 4 Extra
B KONVENTIONELLA STAL

I PULVERMETALLURGISKA STAL

VANCRON 40

SVERKER 21
SLEIPNER

CALDIE
Den ungefirliga skirbarheten i verktygsstal beror pa
RIGOR ménga omstéindigheter, bl.a. olika bearbetningsoperatio-
NIMAX ner, val av skirstal, maskinstabilitet och maskineffekt mm.
Aktuella skirdata - se respektive stalsort.
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Val av skdrande verktyg

Nedanstaende tabell ger en indikation pa vilka hardmetallsorter som &r lampliga vid bearbetning av Uddeholms stalsorter.
For ytterligare information se datablad fér respektive stalsort.

HARDMETALLSORT
Arbetsmaterial Uddeholms stélsorter
ISO STANDARD
Seal QRO 90 SUPREME RAMAX LH/HH HOLDAX
Stalgiuteods ORVAR SUPREME STAVAX ESR FERMO
Lzmg's Pégnan e material NIMAX FORMAX THG 2000
IMPAX SUPREME UHB 11
s DIEVAR CORRAX
M Rostfritt sl UNIMAX MIRRAX ESR
Titanlegeringar CALDIE
Gjutjarn Aluminium VANADIS-serien VANCRON 40 ELMAX
- Kortspanande material Bronser SVERKER 3 RIGOR SLEIPNER
Hirdat stal Plaster SVERKER 21 CHIPPER
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